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5.1

"#$%#&!'$(!)#*+,-.#$!/01

!!"#$%&'(#)!*)+!,#)-#.!/01
!!"#&2#.3!&)+!45*)6#.3$)-3!35($+!4&.%$+#
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5.2

456$-#7)*8+)9:)

; < = > ? @A*&,8)%"9BB)*
A*&,-%)5>2C D ?),&)

;$:)

ECFGHFCI JICII KICFI5 �” �” �” �”

ECFGHGCI HGCII .LJCII5 �” �” �” �”

=):)%')"8)*

; < = > ? @A*&,8)%"9BB)*
A*&,-%)5>2C D ?),&)

;$:)

ECFGIKCH JFCII .LLCKI5 �” �” �” �” �”

E"&:*$&)*

; < = > ? @A*&,8)%"9BB)*
A*&,-%)5>2C D ?),&)

;$:)

ECFGHJCH HGCII .FHC4I5 �” �” �” �”

ECFGHKCH JICII .FLCII5 �” �” �” �” �”

ECFGHLCH JICII .GHCII5 �” �” �” �” �”

ECFGKGCH HJCII .GGCII5 �” �” �” �” �” �”

ECFGKMCH HJCII .MLCII5 �” �” �” �” �”

N),1$#%)"

; < = > ? @A*&,8)%"9BB)*
A*&,-%)5>2C D ?),&)

;$:)

ECFGK4CI HJCII .MKCII5 �” �” �” �” �”

ECFGJL>OCH JICII .4KCII5 �” �”

ECFGH4>OCI HJCII .45PHCII5 �” �” �” �” �”

ECFGKL>OCH JICII .PLCII5 �” �”

ECFGKH>OCH HJCIK .HI5HHHCII5 �” �” �”

ECFGHPCI . �” �” �” �” �”

ECFGJJCI . �” �” �” �” �”

ECFGJI>OCI HJCIF .HF5H4ICPF5 �” �” �” �” �”

ECFGJF>OCH . �” �”

ECFGJHCI . �” �” �” �” �”

?)"8)*.9"Q.N),1$#%)".R@<

JICHI .HJ5HKICHI5

H4CHI .HLHCFH5

HJCIF .HPJCPF5

HGCHI .JIJCPF5
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5.3

/01"!"#$%&'()*+(,-(.234

56789763

!"#$%&'()*$%+&,-."#%&/""#0&123

Fazowniki 8-funkcyjne z węglika spiekanego

!4(0(/")+&56

Herramienta metal duro para 8 aplicaciones

Karbür 8 Amaçlı Takım, 90°

Фаскосниматели (90°) 
многофунциональные, VHM, 
универсального применения

5(/+)$(# 787 789 78: 78; 78< 78= 78> 78, 781 987 989 :87 :89
● ● ● ● ● ● ● ●

5(/+)$(# :8: ;87 ;89 ;8: ;8; ;8< ;8= <87 <89 =87 =89 =8:
● ● ●

#:);<(;+,=-
>:=;?=,$;?:=

@9.&2 AB A9 @B.&8 C);?*(A=,DD()
C);?%A("E:6

F.
G;H%*.I.J?(%(

3673 7822 :1822 :822 5678976363373 KL6K3

36L3 78;2 :1822 :822 56789763633L3 KL6K3

9633 9822 :1822 :822 5678976363933 KL6K3

9673 :822 :1822 :822 5678976363973 KL6K3

96!3 :8=2 :1822 :822 56789763639!3 KL6K3

B633 ;822 :1822 :822 5678976363B33 KL6K3

B673 <822 :1822 :822 5678976363B73 KL6K3

K633 =822 <2822 ;822 5678976363K33 BL6!3

M633 ,822 <2822 <822 5678976363M33 B!6!3

7633 72822 <2822 =822 5678976363733 K3673

8633 79822 <,822 ,822 5678976363833 K8623

!633 7=822 >2822 72822 5678976363!33 79623

93633 7,822 12822 79822 5678976369333 886L3

9B633 92822 12822 79822 5678976369B33 8M6!3

98633 9=822 19822 7=822 5678976369833 2M6B3

B3633 :9822 722822 92822 567897636B333 98K6L3

G(=*().,=@.N(?O$&A(=./01

!+?@+?
Sinking

A"B)+?
Drilling

C#(?+/.)D0+?
Circular milling

E?*"B)+?
Center drilling

C#(?.)D0+?
Face milling

Schrägfräsen
Milling of 

sloping surface

F-GH/+?-
I)D0+?

V-slot milling

J"K*$?$+)/+0&C#(?-&
und Schrägfräsen

Combined face milling 
and milling of sloping 

0H).('+0

!'B?$//L+)/+&!+$/+&<897
Cutting data page  5.21
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5.4

456"!"#$%&'()*+(,-(.789

:;<7=7;8

!"#$%&'()*$%+&,-."#%&/""#0&123

Fazowniki 8-funkcyjne z węglika spiekanego

!4(0(/")+&56

Herramienta metal duro para 8 aplicaciones

Karbür 8 Amaçlı Takım, 60°

Фаскосниматели (60°) 
многофунциональные, VHM, 
универсального применения

5(/+)$(# 787 789 78: 78; 78< 781 78= 78, 78> 987 989 :87 :89
● ● ● ● ● ● ● ●

5(/+)$(# :8: ;87 ;89 ;8: ;8; ;8< ;81 <87 <89 187 189 18:
● ● ●

#>)?2(?+,3-
@>3?A3,$?A>3

B= 1C 1= BC.&7 D)?A*(13,EE()
D)?A%1("F>;

G.
H?I%*./.JA(%(

C;88 ;822 :>822 :822 :;<7=7;8;8C88 K7;78

C;<8 <822 :>822 :822 :;<7=7;8;8C<8 K7;78

L;88 1822 <2822 ;822 :;<7=7;8;8L88 CM;!8

K;88 ,822 <2822 <822 :;<7=7;8;8K88 C!;!8

<;88 72822 <2822 1822 :;<7=7;8;8<88 L8;<8

7;88 79822 <,822 ,822 :;<7=7;8;8788 L7;N8

!;88 71822 =2822 72822 :;<7=7;8;8!88 <=;N8

=8;88 7,822 >2822 79822 :;<7=7;8;=888 77;<8

=C;88 92822 >2822 79822 :;<7=7;8;=C88 7K;!8

=7;88 91822 >9822 71822 :;<7=7;8;=788 NK;C8

456"0(-(12(3*().N89

:;<78L;=

!"#$%&'()*$%+&'"?@/+)0$@A0&>2B

Pogłębiacze trzyostrzowe 90° z węglika 
spiekanego

!4(0(/")$&$@&56&>2B

C4+##(@(%")&>2B&'D@$'"&+@&E+/(#&%?)"&
integral

Karbür Havşa Matkabı, 90°

Зенкера трехзубые (90°), VHM (BlueCut), 
универсального применения

5(/+)$(# 787 789 78: 78; 78< 781 78= 78, 78> 987 989 :87 :89
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

5(/+)$(# :8: ;87 ;89 ;8: ;8; ;8< ;81 <87 <89 187 189 18:
● ● ● ● ● ● ●

#>)?2(?+,3-
@>3?A3,$?A>3

B= 1= BC.&7 D)?A*(13,EE()
D)?A%1("F>;

G.
H?I%*./.JA(%(

K;L8 ;2822 ;822 :;<78L;=;8KL8 <N;!8

<;L8 ;2822 ;822 :;<78L;=;8<L8 <N;!8

7;L8 ;<822 <822 :;<78L;=;87L8 7K;<8

!;L8 <2822 1822 :;<78L;=;8!L8 77;K8

=8;K8 <2822 1822 :;<78L;=;=8K8 M<;K8

=C;K8 <1822 ,822 :;<78L;=;=CK8 MC;<8

=7;<8 12822 72822 :;<78L;=;=7<8 !M;N8

C8;<8 1:822 72822 :;<78L;=;C8<8 ==K;!8

C<;88 1=822 72822 :;<78L;=;C<88 =<L;78

H(3*().,3B.O(AP$&1(3.456

!'F@$//G+)/+&!+$/+&<899
Cutting data page  5.22

!'F@$//G+)/+&!+$/+&<897
Cutting data page  5.21
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5.5

)*+,)-%,(."/(012345%#6'"#$%&#'%(789

!:8;<=:<

Solid carbide front/back deburring tools 45°

Fazowniki z węglika spiekanego 45° od czoła i 
od spodu, wg normy zakładowej

Svasatori per interni 45°

!"#$#$%&'()*+(,$-.$(%"/$01"(2($1'34("0(
metal duro integral

Çift Taraflı Havşa Takımı, 45°

Гратосниматели двухсторонние (2 х 
45°), VHM (BlueCut),  универсального 
применения

5$1"'.$/ 676 678 679 67) 67* 67: 67; 67< 67= 876 878 976 978
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

5$1"'.$/ 979 )76 )78 )79 )7) )7* )7: *76 *78 :76 :78 :79
● ● ● ● ● ● ●

>-%#6'#?."$
@-"#A".&#A-"

/< BC D2E"'A/'"F%'A#'
2.##A"$(4A/#E

B< *&B6
"'23

/= G5E"'
HB.#'6

I%#A3'B".JJ'%
I%#A2B',K-:

L(
D#123(M(NA'2'

JA#(DNA#?'(M(4A#E(#AN

<:OP =7=> 87>> 6>>7>> 1,2 x 8,7 :7>> 9 !:8;<=:<:P<OP 7O:QP

=:OP 667)> 678> 6>>7>> 2.0 x 9,6 :7>> 9 !:8;<=:<:P=OP 7O:QP

7:PP 6*7>> 97>> 6>>7>> 2,0 x 12 :7>> ) !:8;<=:<:P7PP 7R:=P

;:PP 6<7>> 87>> 6>>7>> 4.0 x 18 :7>> ) !:8;<=:<:P;PP 8P:=P

-E"'(DNA#?'(M(4A#E-.#(#AN

O:PP :>7>> 87>> 6>>7>> :7>> :7>> ) !:8;<=:<:POPP ;8:;P

<P:PP :>7>> )7>> 6>>7>> :7>> :7>> ) !:8;<=:<:<PPP OP:7P

<=:PP :>7>> )7>> 6>>7>> :7>> :7>> ) !:8;<=:<:<=PP R8:7P

<;:PP :>7>> <7>> 6>>7>> 6>7>> 6>7>> ) !:8;<=:<:<;PP <7P:OP

)*+,!"#$%&#'%(;P9

!:8;<C:<

Solid carbide deburring tools 60°

Fazowniki 60° z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych

?@$4$1&'.(A'"4"(:>+(.0(5B

Rebabador 60° en metal duro integral

Karbür Çapak Alma Takımı, 60°

Гратосниматели (60°), VHM (BlueCut), для 
материалов

5$1"'.$/ 676 678 679 67) 67* 67: 67; 67< 67= 876 878 976 978
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

5$1"'.$/ 979 )76 )78 )79 )7) )7* )7: *76 *78 :76 :78 :79
● ● ● ● ● ● ●

>-%#6'#?."$
@-"#A".&#A-"

/<(E; B< /= G5E"'
HB.#'6

I%#A3'B".JJ'%
I%#A2B',K-:

L(
D#123(M(NA'2'

7:PP *)7>> )7>>(CD ) !:8;<C:<:P7PP <Q:<P

;:PP *;7>> :7>> ) !:8;<C:<:P;PP =P:8P

O:PP :97>> <7>> * !:8;<C:<:POPP =8:<P

O:PP :97>> <7>> ) !:8;<C:<:POPP:P7 =8:<P

<P:PP ;87>> 6>7>> : !:8;<C:<:<PPP CP:=P

<P:PP ;87>> 6>7>> ) !:8;<C:<:<PPP:P7 CP:=P

<=:PP <97>> 687>> : !:8;<C:<:<=PP 77:7P

<=:PP <97>> 687>> ) !:8;<C:<:<=PP:P7 77:7P

<;:PP =87>> 6:7>> : !:8;<C:<:<;PP ;;:<P

<;:PP =87>> 6:7>> ) !:8;<C:<:<;PP:P7 ;;:<P

=P:PP 6>)7>> 8>7>> : !:8;<C:<:=PPP R8:QP

=P:PP 6>)7>> 8>7>> ) !:8;<C:<:=PPP:P7 R8:QP

D'"3'%(."/(0'AF&EB'"()*+

?-,0.11E"'1"(?".1"(*788
Cutting data page  5.22

?-,0.11E"'1"(?".1"(*789
Cutting data page  5.23

Sätze finden Sie auf Seite 8.10 / Sets you will find on page 8.10
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5.6

VHM-Entgrater 90°

E.5614.1

Solid carbide deburring tools 90°

Fazowniki 90° z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych

Svasatori frese 90° in MD

Rebabador 90° en metal duro integral

Karbür Çapak Alma Takımı, 90°

Гратосниматели (90°), VHM (BlueCut), для 
материало

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 h6 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

1.00 39.00 3.00 HA 3 E.5614.1.0100 18.30

2.00 39.00 3.00 HA 3 E.5614.1.0200 18.30

3.00 39.00 3.00 HA 3 E.5614.1.0300 18.30

4.00 54.00 4.00 HA 4 E.5614.1.0400 17.40

6.00 57.00 6.00 4 E.5614.1.0600 18.70

8.00 63.00 8.00 5 E.5614.1.0800 24.90

8.00 63.00 8.00 4 E.5614.1.0800.04 24.90

10.00 72.00 10.00 6 E.5614.1.1000 30.60

10.00 72.00 10.00 4 E.5614.1.1000.04 30.60

12.00 83.00 12.00 6 E.5614.1.1200 43.50

12.00 83.00 12.00 4 E.5614.1.1200.04 43.50

16.00 92.00 16.00 6 E.5614.1.1600 67.80

16.00 92.00 16.00 4 E.5614.1.1600.04 67.80

20.00 104.00 20.00 6 E.5614.1.2000 98.40

20.00 104.00 20.00 4 E.5614.1.2000.04 98.40

VHM-Entgrater 60°, lang

E.5636.1

Solid carbide deburring tools 60°, long

Fazowniki długie 60° z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych

Svasatori frese 60° in MD, serie lunga

Rebabador 60° en metal duro integral, serie 
larga

Karbür Çapak Alma Takımı, 60°, Uzun

Гратосниматели длинные (60°), VHM 
(BlueCut), для материалов до 45 HRC

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 h6 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

6.00 110.00 6.00 4 E.5636.1.0600 52.20

8.00 150.00 8.00 5 E.5636.1.0800 72.60

10.00 150.00 10.00 6 E.5636.1.1000 99.30

12.00 150.00 12.00 6 E.5636.1.1200 124.80

Senker und Reibahlen VHM

Schnittwerte Seite 5.23
Cutting data page  5.23

Schnittwerte Seite 5.23
Cutting data page  5.23

Sätze finden Sie auf Seite 8.11 / Sets you will find on page 8.11



Entgrater / Reibahlen H7 

G
ew

in
de

- 
sc

hn
ei

de
r

Bo
hr

er
HS

S/
E

Bo
hr

er
VH

M
Re

ib
ah

le
n

HS
S/

E
Re

ib
ah

le
n 

 
VH

M
Fr

äs
st

ift
e 

 
HM

Fr
äs

er
 

VH
M

Sä
tz

e
Fr

äs
er

HS
SE

Sä
ge

n
N

ac
hs

ch
le

ife
n

Te
ch

ni
k

5.7

VHM-Entgrater 90°, lang

E.5637.1

Solid carbide deburring tools 90°, long

Fazowniki długie 90° z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych

Svasatori frese 90°  in MD, serie lunga

Rebabador 90° en metal duro integral, serie 
larga

Karbür Çapak Alma Takımı, 90°, Uzun

Гратосниматели длинные (90°), VHM, 
универсального применения

!"#$%&"' ()( ()* ()+ (), ()- (). ()/ ()0 ()1 *)( *)* +)( +)*
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

!"#$%&"' +)+ ,)( ,)* ,)+ ,), ,)- ,). -)( -)* .)( .)* .)+
● ● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 h6 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

4.00 (22)22 ,)22 , E.5637.1.0400 37.80

6.00 ((2)22 .)22 , E.5637.1.0600 47.80

8.00 (-2)22 0)22 - E.5637.1.0800 78.60

10.00 (-2)22 (2)22 . E.5637.1.1000 97.20

12.00 (-2)22 (*)22 . E.5637.1.1200 121.70

VHM-Automaten-Maschinenreibahlen

E.5638.0

Solid carbide machine reamers, short

Rozwiertaki maszynowe krótkie z węglika 
spiekanego

3'$4"#5%&6"67"889&:"6!;64$%&$685%#"

<48"%&"=5%6=$67>?@&:"6$:67$#"'6=@%56
integral, serie corta

A"%BC%6D#57"#6E"FB"

Развертки машинные для станков-
автоматов (точность H7), VHM, форма B, 
универсального применения

!"#$%&"' ()( ()* ()+ (), ()- (). ()/ ()0 ()1 *)( *)* +)( +)*
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

!"#$%&"' +)+ ,)( ,)* ,)+ ,), ,)- ,). -)( -)* .)( .)* .)+
● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 H7 l2 l1 d2 h6 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

3.00 *2)22 -.)22 *)-2 . E.5638.0.0300 37.00

4.00 *2)22 -.)22 +).2 . E.5638.0.0400 36.40

5.00 **)22 .+)22 ,)22 . E.5638.0.0500 42.00

6.00 **)22 .+)22 -)22 . E.5638.0.0600 42.60

8.00 *-)22 /()22 .)+2 . E.5638.0.0800 64.40

10.00 *-)22 /()22 0)22 . E.5638.0.1000 76.80

12.00 *0)22 02)22 (2)22 . E.5638.0.1200 99.00

Senker und Reibahlen VHM

G89:&##H$%#$6G$&#$6-)*+
Cutting data page  5.23

G89:&##H$%#$6G$&#$6-)*,
Cutting data page  5.24
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5.8

,*-./01*20.2&34(53'."#$%&'(#)!6$7!8))#)49'(:);

<=>?@A/0=B

!"#$%&'()*$%+&,-./!-&*#$0%&1"#+&)+(2+)3&
with internal cooling

Rozwiertaki krótkie z węglika spiekanego z 
chłodz. wew. do obróbki szybkościowej NC/
HSC do otw. niep

4#+3(5")$&67&,-./!-&'"0&8")$&#9*)$8$'(05$&
per fori ciechi

Escariador NC/HSC para agujeros ciegos 
metal duro integral, con refrigeración 
interior para

Karbür NC-HSC Rayba, İçten Soğutmalı

Развертки машинные удлиненные для 
станков ЧПУ, для глухих отверстий 
(точность H7), VHM, форма B

6(5+)$(# :;: :;< :;= :;> :;? :;@ :;A :;B :;C <;: <;< =;: =;<
● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

6(5+)$(# =;= >;: >;< >;= >;> >;? >;@ ?;: ?;< @;: @;< @;=

C5D7E#7F:);
05)7$):&7$5)

GB!*+ (@ (H (B G@!'? IJ')#
K(:7#E

LD7$4#():66#D
LD7$3(#./5=

M!
27934!1!N$#3#

H=OO B;DD >D;DD A?;DD @;DD @ <=>?@A/0=B=OHOO BA@=?O

A=OO B;DD >D;DD A?;DD @;DD @ <=>?@A/0=B=OAOO BA@=?O

>=OO :D;DD >D;DD A?;DD @;DD @ <=>?@A/0=B=O>OO BA@=?O

?=OO :<;DD >D;DD A?;DD @;DD @ <=>?@A/0=B=O?OO BA@=?O

P=OO :@;DD @D;DD :DB;DD B;DD @ <=>?@A/0=B=OPOO B+>=?O

BO=OO <D;DD @?;DD :DB;DD :D;DD @ <=>?@A/0=B=BOOO @OO=@O

B@=OO <D;DD @?;DD :DB;DD :<;DD @ <=>?@A/0=B=B@OO @B+=OO

BA=OO <D;DD B?;DD :=D;DD :>;DD @ <=>?@A/0=B=BAOO HAQ=@O

B?=OO <>;DD :D?;DD :?D;DD :@;DD @ <=>?@A/0=B=B?OO HPH=BO

@O=OO <>;DD :D?;DD :?D;DD <D;DD @ <=>?@A/0=B=@OOO >>?=+O

,*-./0.-&E3'$)#)D#$%&'(#)R!(&);

<=>?BP/0=O

Solid carbide NC machine reamers, long

Rozwiertaki NC maszynowe długie z węglika 
spiekanego

Alesatori NC a macchina MD serie lunga

E3'()$(%")&,-&%+&2FG9$0(&+0&2+5(#&%9)"&
integral, serie larga

Karbür NC Makina Rayba, Uzun

Развертки машинные удлиненные для 
станков с ЧПУ (H7), VHM, универсального 
применения

6(5+)$(# :;: :;< :;= :;> :;? :;@ :;A :;B :;C <;: <;< =;: =;<
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

6(5+)$(# =;= >;: >;< >;= >;> >;? >;@ ?;: ?;< @;: @;< @;=
● ● ● ● ● ●

C5D7E#7F:);
05)7$):&7$5)

GB!*+ (@ (H (B G@ IJ')#
K(:7#E

LD7$4#():66#D
LD7$3(#./5=

M!
27934!1!N$#3#

B=OO :D;DD <?;DD ?D;DD =;DD > <=>?BP/0=O=OBOO HO=PO

B=>O :D;DD <?;DD ?D;DD =;DD > <=>?BP/0=O=OB>O @P=HO

@=OO :?;DD <?;DD @D;DD =;DD > <=>?BP/0=O=O@OO @+=PO

@=>O :?;DD <?;DD @D;DD =;DD > <=>?BP/0=O=O@>O HO=PO

H=OO :B;DD =D;DD @D;DD =;DD > <=>?BP/0=O=OHOO H@=PO

H=>O :B;DD >D;DD BD;DD @;DD > <=>?BP/0=O=OH>O AH=+O

A=OO <D;DD ?D;DD BD;DD @;DD > <=>?BP/0=O=OAOO A@=OO

A=>O <D;DD ?D;DD BD;DD @;DD > <=>?BP/0=O=OA>O AP=>O

>=OO <@;DD @D;DD :DD;DD @;DD @ <=>?BP/0=O=O>OO AP=PO

>=>O <@;DD @D;DD :DD;DD @;DD @ <=>?BP/0=O=O>>O >>=>O

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 9

2#)4#D!:)G!"#$%&'(#)!,*-

!'10$55H+)5+&!+$5+&?;<>
Cutting data page  5.24

!'10$55H+)5+&!+$5+&?;<>
Cutting data page  5.24
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5.9

,*-./0.-&12'$)#)3#$%&'(#)4!(&)5

6789:;/07<

Solid carbide NC machine reamers, long

Rozwiertaki NC maszynowe długie z węglika 
spiekanego

Alesatori NC a macchina MD serie lunga

!"#$%&$'(%)*+)',)-./0&1$),1)-,2$3)'0%()
integral, serie larga

Karbür NC Makina Rayba, Uzun

Развертки машинные удлиненные для 
станков с ЧПУ (H7), VHM, универсального 
применения

=>3?1#?@A)5
0>)?$)A&?$>)

B:!*+ (C (D (: BC EF')#
G(A?#1

H3?$I#()AJJ#3
H3?$2(#./>7

K!
L?M2I!N!O$#2#

97<< 45677 57677 877677 5677 5 6789:;/07<7<9<< 9<7C<

978< 95677 :;677 88<677 <677 5 6789:;/07<7<98< ;:7C<

+7<< 95677 :;677 88<677 <677 5 6789:;/07<7<+<< +<7<<

+78< 95677 :;677 88<677 <677 5 6789:;/07<7<+8< 997P<

;7<< 95677 :;677 88<677 <677 5 6789:;/07<7<;<< +879<

;78< 95677 =7677 89;677 87677 5 6789:;/07<7<;8< ;97;<

Q7<< 95677 =7677 89;677 87677 5 6789:;/07<7<Q<< ;D7;<

Q78< 95677 =7677 89;677 87677 5 6789:;/07<7<Q8< ;;78<

:<7<< 95677 =7677 89;677 87677 5 6789:;/07<7:<<< ;;7C<

:<78< >;677 87;677 8;7677 84677 5 6789:;/07<7:<8< ::97<<

::7<< >;677 87;677 8;7677 84677 5 6789:;/07<7::<< ::97<<

::78< >;677 87;677 8;7677 84677 5 6789:;/07<7::8< ::97<<

:C7<< >;677 87;677 8;7677 84677 5 6789:;/07<7:C<< :CD7<<

,*-./0N*L0."#$%&'(#)!J$?!RM'(I&)F(#)!$)!B#)!/A?#)

6789DP/07:

?(3&')#$%@&',)*+AB?+)%,$-,%")C&2D)#((3$12)
"E"2,-)&1)2D,)F302,"

Rozwiertaki z węglika spiekanego do obróbki 
szybkościowej NC z chłodz. wew. w ostrzach

G3,"$2(%&)HI)*+AB?+)#(1)F(%&)30@%&F&#$12&

Escariador NC/HSC en metal duro integral 
con refrigeración interior en las ranuras

Karbür NC-HSC/HSC Rayba, İçten Soğutmalı

Развертки машинные удлиненные с 
каналом под СОЖ (H7) для  ЧПУ, VHM 
(BlueCut),  для сталей и чугуна

H$2,%&$3 868 864 869 86> 86; 865 86: 86< 86= 468 464 968 964
● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

H$2,%&$3 969 >68 >64 >69 >6> >6; >65 ;68 ;64 568 564 569

=>3?1#?@A)5
0>)?$)A&?$>)

B:!*+ (C (D (: BC!'9 EF')#
G(A?#1

H3?$I#()AJJ#3
H3?$2(#./>7

K!
L?M2I!N!O$#2#

P7<< <677 >7677 :;677 5677 5 6789DP/07:7<P<< :8P7Q<

87<< 87677 >7677 :;677 5677 5 6789DP/07:7<8<< :9C7+<

97<< 87677 >7677 :;677 5677 5 6789DP/07:7<9<< :8;78<

;7<< 85677 >;677 <7677 <677 5 6789DP/07:7<;<< C:+7<<

:<7<< 47677 5;677 87<677 87677 5 6789DP/07:7:<<< CD;7<<

:C7<< 47677 5;677 87<677 84677 5 6789DP/07:7:C<< C8P7D<

:P7<< 47677 <;677 897677 8>677 5 6789DP/07:7:P<< D<;7D<

:97<< 4>677 87;677 8;7677 85677 5 6789DP/07:7:9<< D9D7C<

:;7<< 4>677 87;677 8;7677 8<677 5 6789DP/07:7:;<< P:97:<

C<7<< 4>677 87;677 8;7677 47677 5 6789DP/07:7C<<< PQ87P<

L#)I#3!A)B!"#$%&'(#)!,*-

?#D1&22C,%2,)?,&2,);64>
Cutting data page  5.24



 Reibahlen H7 
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5.10

VHM-NC/HRC-Maschinenreibahlen

E.5631NC.1

Solid carbide NC/HRC machine reamers

Rozwiertaki NC z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych do 65أHRC

Alesatori MD NC/HRC a macchina

Escariador de máquina NC en metal duro 
integral para alta dureza

Karbür HRC-NC Makina Rayba

Развертки машинные удлиненные для 
станков с ЧПУ (точность H7), VHM, для 
материалов до 65 HRC

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 H7 l2 l3 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

1.00 6.00 20.00 60.00 3.00 3 E.5631NC.1.0100 51.30

1.97 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0197 52.60

1.98 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0198 52.60

1.99 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0199 52.60

2.00 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0200 52.60

2.01 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0201 52.60

2.02 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0202 52.60

2.03 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0203 52.60

2.96 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0296 55.10

2.97 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0297 55.10

2.98 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0298 55.10

2.99 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0299 55.10

3.00 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0300 55.10

3.01 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0301 55.10

3.02 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0302 55.10

3.03 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0303 55.10

3.04 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0304 55.10

3.05 15.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5631NC.1.0305 55.10

3.96 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0396 65.50

3.97 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0397 65.50

3.98 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0398 65.50

3.99 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0399 65.50

4.00 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0400 65.50

4.01 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0401 65.50

4.02 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0402 65.50

4.03 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0403 65.50

4.04 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0404 65.50

4.05 18.00 40.00 80.00 6.00 4 E.5631NC.1.0405 65.50

4.97 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0497 73.80

4.98 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0498 73.80

4.99 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0499 73.80

5.00 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0500 73.80

5.01 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0501 73.80

5.02 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0502 73.80

5.03 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0503 73.80

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 11

Senker und Reibahlen VHM

Schnittwerte Seite 5.24
Cutting data page  5.24
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5.11

VHM-NC/HRC-Maschinenreibahlen

E.5631NC.1

Solid carbide NC/HRC machine reamers

Rozwiertaki NC z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych do 65أHRC

Alesatori MD NC/HRC a macchina

Escariador de máquina NC en metal duro 
integral para alta dureza

Karbür HRC-NC Makina Rayba

Развертки машинные удлиненные для 
станков с ЧПУ (точность H7), VHM, для 
материалов до 65 HRC

Fortsetzung
Continuation

d1 H7 l2 l3 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

5.96 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0596 80.40

5.97 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0597 80.40

5.98 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0598 80.40

5.99 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0599 80.40

6.00 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0600 80.40

6.01 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0601 80.40

6.02 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0602 80.40

6.03 26.00 60.00 100.00 6.00 6 E.5631NC.1.0603 80.40

7.97 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0797 100.80

7.98 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0798 100.80

7.99 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0799 100.80

8.00 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0800 100.80

8.01 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0801 100.80

8.02 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0802 100.80

8.03 36.00 75.00 118.00 8.00 6 E.5631NC.1.0803 100.80

9.97 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.0997 123.00

9.98 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.0998 123.00

9.99 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.0999 123.00

10.00 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.1000 123.00

10.01 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.1001 123.00

10.02 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.1002 123.00

10.03 36.00 90.00 135.00 10.00 6 E.5631NC.1.1003 123.00

11.97 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1197 137.40

11.98 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1198 137.40

11.99 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1199 137.40

12.00 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1200 137.40

12.01 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1201 142.50

12.02 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1202 142.50

12.03 45.00 100.00 150.00 12.00 6 E.5631NC.1.1203 142.50

Senker und Reibahlen VHM
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5.12

VHM-Maschinenreibahlen, kurz

E.5619.0

Solid carbide machine reamers, short

Rozwiertaki maszynowe krótkie z węglika 
spiekanego

Alesatori MD, serie corta

Escariador de máquina en metal duro 
integral, serie corta

Karbür Makina Rayba, Kısa

Развертки машинные (точность 0/+0,005), 
VHM, форма B, универсального 
применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 0/+0,005 l2 l3 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

0.10 - 0.19 5.00 10.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0010-0019 103.60

0.20 - 0.29 5.00 10.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0020-0029 94.10

0.30 - 0.48 5.00 10.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0030-0048 85.60

0.49 - 0.53 5.00 10.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0049-0053 85.60

0.54 - 0.59 5.00 10.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0054-0059 82.50

0.60 - 0.69 6.00 12.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0060-0069 77.90

0.70 - 0.79 6.00 12.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0070-0079 67.40

0.80 - 0.90 6.00 15.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0080-0090 57.90

0.91 - 1.00 8.00 15.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0091-0100 55.60

1.01 - 1.20 10.00 17.00 35.00 1.50 4 E.5619.0.0101-0120 52.00

1.21 - 1.50 12.00 23.00 40.00 1.50 4 E.5619.0.0121-0150 49.60

1.51 - 2.00 16.00 28.00 45.00 2.00 4 E.5619.0.0151-0200 47.30

2.01 - 2.40 18.00 31.00 50.00 2.0-3.0 4 E.5619.0.0201-0240 47.30

2.41 - 2.70 20.00 34.00 55.00 3.00 4 E.5619.0.0241-0270 47.30

2.71 - 3.10 20.00 39.00 60.00 3.00 4-6 E.5619.0.0271-0310 49.60

3.11 - 3.70 22.00 37.00 60.00 4.00 6 E.5619.0.0311-0370 49.60

3.71 - 4.10 24.00 40.00 65.00 4,0-5,0 6 E.5619.0.0371-0410 52.00

4.11 - 4.60 24.00 40.00 65.00 5.00 6 E.5619.0.0411-0460 56.70

4.61 - 4.90 26.00 38.00 65.00 5.00 6 E.5619.0.0461-0490 61.50

4.91 - 5.20 26.00 48.00 75.00 5.00 6 E.5619.0.0491-0520 63.80

5.21 - 5.70 26.00 48.00 75.00 5.00 6 E.5619.0.0521-0570 68.40

5.71 - 6.20 26.00 48.00 75.00 5.0-6.0 6 E.5619.0.0571-0620 75.60

6.21 - 6.60 30.00 49.00 80.00 6.00 6 E.5619.0.0621-0660 80.40

6.61 - 6.90 30.00 49.00 80.00 6.0-7.0 6 E.5619.0.0661-0690 85.10

6.91 - 7.20 35.00 59.00 95.00 7.00 6 E.5619.0.0691-0720 92.10

7.21 - 7.70 35.00 59.00 95.00 7.00 6 E.5619.0.0721-0770 103.90

7.71 - 8.20 35.00 59.00 95.00 7.0-8.0 6 E.5619.0.0771-0820 113.30

8.21 - 8.70 35.00 64.00 100.00 8.00 6 E.5619.0.0821-0870 125.20

8.71 - 8.90 35.00 64.00 100.00 8.0-9.0 6 E.5619.0.0871-0890 129.80

8.91 - 9.20 35.00 64.00 100.00 9.00 6 E.5619.0.0891-0920 132.20

9.21 - 9.70 35.00 64.00 100.00 9.00 6 E.5619.0.0921-0970 137.00

9.71 - 9.90 35.00 64.00 100.00 9.0-10.0 6 E.5619.0.0971-0990 146.40

9.91 - 10.70 35.00 64.00 100.00 10.00 6 E.5619.0.0991-1070 158.20

10.71 - 10.90 35.00 64.00 100.00 10.0-11.0 6 E.5619.0.1071-1090 162.90

10.91 - 11.20 35.00 64.00 100.00 11.00 6 E.5619.0.1091-1120 167.60

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 13

Senker und Reibahlen VHM

Lieferzeit: 2 Arbeitstage
Delivery time: 2 working days

Schnittwerte Seite 5.24
Cutting data page  5.24



 Reibahlen 1/100 

G
ew

in
de

- 
sc

hn
ei

de
r

Bo
hr

er
HS

S/
E

Bo
hr

er
VH

M
Re

ib
ah

le
n

HS
S/

E
Re

ib
ah

le
n 

 
VH

M
Fr

äs
st

ift
e 

 
HM

Fr
äs

er
 

VH
M

Sä
tz

e
Fr

äs
er

HS
SE

Sä
ge

n
N

ac
hs

ch
le

ife
n

Te
ch

ni
k

5.13

VHM-Maschinenreibahlen, kurz

E.5619.0

Solid carbide machine reamers, short

Rozwiertaki maszynowe krótkie z węglika 
spiekanego

Alesatori MD, serie corta

Escariador de máquina en metal duro 
integral, serie corta

Karbür Makina Rayba, Kısa

Развертки машинные (точность 0/+0,005), 
VHM, форма B, универсального 
применения

Fortsetzung
Continuation

d1 0/+0,005 l2 l3 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

11.21 - 11.70 35.00 64.00 100.00 11.00 6 E.5619.0.1121-1170 172.40

11.71 - 11.90 35.00 64.00 100.00 11.0-12.0 6 E.5619.0.1171-1190 179.40

11.91 - 12.60 35.00 64.00 100.00 12.00 6 E.5619.0.1191-1260 186.50

12.61 - 12.90 35.00 64.00 100.00 12.0-13.0 6 E.5619.0.1261-1290 198.30

12.91 - 13.52 35.00 64.00 100.00 13.00 6 E.5619.0.1291-1352 198.30

13.90 - 14.10 35.00 64.00 100.00 14.00 6 E.5619.0.1390-1410 269.50

14.90 - 15.10 35.00 64.00 100.00 14.00 6 E.5619.0.1490-1510 287.40

15.90 - 16.10 35.00 64.00 100.00 16.00 6 E.5619.0.1590-1610 294.70

17.90 - 18.10 35.00 64.00 100.00 18.00 6 E.5619.0.1790-1810 337.70

19.90 - 20.10 35.00 64.00 100.00 20.00 6 E.5619.0.1990-2010 422.40

Senker und Reibahlen VHM

Mehrpreise / extra costs Beispiel / example  Aufschlag / surcharge

3. Stelle nach dem Komma / 3rd place after comma 2,955 + 15%

eingeengte Toleranz / restricted tolerance +/- 0,002 + 15%

Passungsreibahlen / Reamers for precise seats 5 P7 + 15%

eingeengte Toleranz mit Beschichtung 

restricted tolerance with coating

+/- 0,002 BlueCut auf Anfrage 

on demand



 Reibahlen 1/100 

G
ew

in
de

- 
sc

hn
ei

de
r

Bo
hr

er
HS

S/
E

Bo
hr

er
VH

M
Re

ib
ah

le
n

HS
S/

E
Re

ib
ah

le
n 

 
VH

M
Fr

äs
st

ift
e 

 
HM

Fr
äs

er
 

VH
M

Sä
tz

e
Fr

äs
er

HS
SE

Sä
ge

n
N

ac
hs

ch
le

ife
n

Te
ch

ni
k

5.14

VHM-Sackloch-Reibahlen

E.5622.0

Solid carbide blind hole reamers

Rozwiertaki z węglika spiekanego do 
otworów nieprzelotowych

Alesatori MD per fori ciechi

Escariador para agujeros ciegos metal duro 
integral

Karbür Kör Delik Rayba

Развертки машинные удлиненные для 
глухих отв.(точность 0/+0,005), VHM, 
универсального применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 0/+0,005 l2 l3 l1 d2 h6 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

1.51 - 2.00 16.00 28.00 45.00 2.00 4 E.5622.0.0151-0200 52.10

2.01 - 2.40 18.00 31.00 50.00 2.0-3.0 4 E.5622.0.0201-0240 52.10

2.41 - 2.70 20.00 34.00 55.00 3.00 4 E.5622.0.0241-0270 52.10

2.71 - 3.10 20.00 39.00 60.00 3.00 4-6 E.5622.0.0271-0310 54.70

3.11 - 3.70 22.00 37.00 60.00 4.00 6 E.5622.0.0311-0370 54.70

3.71 - 4.10 24.00 40.00 65.00 4.00 6 E.5622.0.0371-0410 57.30

4.11 - 4.60 24.00 40.00 65.00 5.00 6 E.5622.0.0411-0460 62.50

4.61 - 4.90 26.00 38.00 65.00 5.00 6 E.5622.0.0461-0490 67.70

4.91 - 5.20 26.00 48.00 75.00 5.00 6 E.5622.0.0491-0520 70.30

5.21 - 5.70 26.00 48.00 75.00 5.00 6 E.5622.0.0521-0570 75.50

5.71 - 6.20 26.00 48.00 75.00 5.0-6.0 6 E.5622.0.0571-0620 83.30

6.21 - 6.60 30.00 49.00 80.00 6.00 6 E.5622.0.0621-0660 88.40

6.61 - 6.90 30.00 49.00 80.00 6.0-7.0 6 E.5622.0.0661-0690 93.70

6.91 - 7.20 35.00 59.00 95.00 7.00 6 E.5622.0.0691-0720 101.50

7.21 - 7.70 35.00 59.00 95.00 7.00 6 E.5622.0.0721-0770 114.40

7.71 - 8.20 35.00 59.00 95.00 7.0-8.0 6 E.5622.0.0771-0820 124.90

8.21 - 8.70 35.00 64.00 100.00 8.00 6 E.5622.0.0821-0870 137.90

8.71 - 8.90 35.00 64.00 100.00 8.0-9.0 6 E.5622.0.0871-0890 143.10

8.91 - 9.20 35.00 64.00 100.00 9.00 6 E.5622.0.0891-0920 145.70

9.21 - 9.70 35.00 64.00 100.00 9.00 6 E.5622.0.0921-0970 150.80

9.71 - 9.90 35.00 64.00 100.00 9,0-10,0 6 E.5622.0.0971-0990 161.30

9.91 - 10.70 35.00 64.00 100.00 10.00 6 E.5622.0.0991-1070 174.20

10.71 - 10.90 35.00 64.00 100.00 10.0-11.0 6 E.5622.0.1071-1090 179.50

10.91 - 11.20 35.00 64.00 100.00 11.00 6 E.5622.0.1091-1120 184.60

11.21 - 11.70 35.00 64.00 100.00 11.00 6 E.5622.0.1121-1170 189.90

11.71 - 11.90 35.00 64.00 100.00 11.0-12.0 6 E.5622.0.1171-1190 197.60

11.91 - 12.60 35.00 64.00 100.00 12.00 6 E.5622.0.1191-1260 205.40

12.61 - 12.90 35.00 64.00 100.00 12.0-13.0 6 E.5622.0.1261-1290 218.40

12.91 - 13.52 35.00 64.00 100.00 13.00 6 E.5622.0.1291-1352 218.40

13.90 - 14.10 35.00 64.00 100.00 14.00 6 E.5622.0.1390-1410 296.90

14.90 - 15.10 35.00 64.00 100.00 14.00 6 E.5622.0.1490-1510 316.70

15.90 - 16.10 35.00 64.00 100.00 16.00 6 E.5622.0.1590-1610 324.50

17.90 - 18.10 35.00 64.00 100.00 18.00 6 E.5622.0.1790-1810 372.00

Senker und Reibahlen VHM

Ø €
Stück  netto / piece net

2.95 - 6.05 23.00

6.06 - 18.10 28.00

Aufpreis für Stirnverzahnung
Extra charge for end cut

Schnittwerte Seite 5.24
Cutting data page  5.24
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5.15

VHM-NC-Maschinenreibahlen, lang

E.5620NC.0

Solid carbide NC machine reamers, long

Rozwiertaki NC maszynowe długie z węglika 
spiekanego

Alesatori NC a macchina MD serie lunga

Escariador NC de máquina en metal duro 
integral, serie larga

Karbür NC Makina Rayba, Uzun

Развертки машинные удлиненные 
для с ЧПУ (точность 0/+0,005), VHM, 
универсального применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 0/+0,005 l2 l3 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

0.95 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0095 28.10

0.96 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0096 28.10

0.97 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0097 28.10

0.98 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0098 28.10

0.99 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0099 28.10

1.00 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0100 28.10

1.01 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0101 28.10

1.02 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0102 28.10

1.03 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0103 28.10

1.04 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0104 28.10

1.05 10.00 25.00 50.00 3.00 4 E.5620NC.0.0105 28.10

1.95 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0195 29.10

1.96 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0196 29.10

1.97 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0197 29.10

1.98 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0198 29.10

1.99 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0199 29.10

2.00 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0200 29.10

2.01 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0201 29.10

2.02 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0202 29.10

2.03 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0203 29.10

2.04 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0204 29.10

2.05 10.00 25.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0205 29.10

2.95 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0295 33.70

2.96 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0296 33.70

2.97 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0297 33.70

2.98 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0298 33.70

2.99 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0299 33.70

3.00 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0300 33.70

3.01 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0301 33.70

3.02 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0302 33.70

3.03 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0303 33.70

3.04 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0304 33.70

3.05 18.00 30.00 60.00 3.00 4 E.5620NC.0.0305 33.70

3.95 18.00 40.00 80.00 6.00 6 E.5620NC.0.0395 41.20

3.96 18.00 40.00 80.00 6.00 6 E.5620NC.0.0396 41.20

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 16

Senker und Reibahlen VHM

Schnittwerte Seite 5.24
Cutting data page  5.24
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5.16

-./0120/&34'$)#)5#$%&'(#)6!(&)7

89:;<,129,

�5�Q�N�K�F���E�C�T�D�K�F�G���0�%���O�C�E�J�K�P�G���T�G�C�O�G�T�U�����N�Q�P�I

�4�Q�\�Y�K�G�T�V�C�M�K���0�%���O�C�U�\�[�P�Q�Y�G���F���W�I�K�G���\���Y�ö�I�N�K�M�C��
�U�R�K�G�M�C�P�G�I�Q

�#�N�G�U�C�V�Q�T�K���0�%���C���O�C�E�E�J�K�P�C���/�&���U�G�T�K�G���N�W�P�I�C

!"#$%&$'(%)*+)',)-./0&1$),1)-,2$3)'0%()
�K�P�V�G�I�T�C�N�����U�G�T�K�G���N�C�T�I�C

�-�C�T�D�Ø�T���0�%���/�C�M�K�P�C���4�C�[�D�C�����7�\�W�P

Развертки машинные удлиненные 
для с ЧПУ (точность 0/+0,005), VHM, 
универсального применения

=>5?3#?@A)7
2>)?$)A&?$>)

B*!,+C,6,,: (< (D (* B< EF')#
G(A?#3

H5?$I#()AJJ#5
H5?$4(#01>9

K!
L?M4I!+!N$#4#

D9OP 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,DOP Q*9<,

D9OR 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,DOR Q*9<,

D9OO 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,DOO Q*9<,

Q9,, 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,Q,, Q*9<,

Q9,* 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,Q,* Q*9<,

Q9,< 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,Q,< Q*9<,

Q9,D 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,Q,D Q*9<,

Q9,Q 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,Q,Q Q*9<,

Q9,: 45677 87677 57677 9677 9 89:;<,129,9,Q,: Q*9<,

Q9O: :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,QO: Q;9O,

Q9O; :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,QO; Q;9O,

Q9OP :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,QOP Q;9O,

Q9OR :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,QOR Q;9O,

Q9OO :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,QOO Q;9O,

:9,, :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:,, Q;9O,

:9,* :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:,* Q;9O,

:9,< :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:,< Q;9O,

:9,D :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:,D Q;9O,

:9,Q :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:,Q Q;9O,

:9,: :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:,: Q;9O,

:9O: :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:O: ::9R,

:9O; :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:O; ::9R,

:9OP :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:OP ::9R,

:9OR :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:OR ::9R,

:9OO :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,:OO ::9R,

;9,, :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,;,, ::9R,

;9,* :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,;,* ::9R,

;9,< :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,;,< ::9R,

;9,D :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,;,D ::9R,

;9,Q :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,;,Q ::9R,

;9,: :9677 97677 477677 9677 9 89:;<,129,9,;,: ::9R,

;9O: ;9677 <=677 445677 5677 9 89:;<,129,9,;O: P,9,,

;9O; ;9677 <=677 445677 5677 9 89:;<,129,9,;O; P,9,,

;9OP ;9677 <=677 445677 5677 9 89:;<,129,9,;OP P,9,,

;9OR ;9677 <=677 445677 5677 9 89:;<,129,9,;OR P,9,,

;9OO ;9677 <=677 445677 5677 9 89:;<,129,9,;OO P,9,,

P9,, ;9677 <=677 445677 5677 9 89:;<,129,9,P,, P,9,,

�(�Q�T�V�U�G�V�\�W�P�I���C�W�H���5�G�K�V�G�������%�Q�P�V�K�P�W�C�V�K�Q�P���Q�P���R�C�I�G������

L#)I#5!A)B!"#$%&'(#)!-./
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5.17

-./0120/&34'$)#)5#$%&'(#)6!(&)7

89:;<,129,

Solid carbide NC machine reamers, long

Rozwiertaki NC maszynowe długie z węglika 
spiekanego

Alesatori NC a macchina MD serie lunga

!"#$%&$'(%)*+)',)-./0&1$),1)-,2$3)'0%()
integral, serie larga

Karbür NC Makina Rayba, Uzun

Развертки машинные удлиненные 
для с ЧПУ (точность 0/+0,005), VHM, 
универсального применения

=>5?3#?@A)7
2>)?$)A&?$>)

B*!,+C,6,,: (< (D (* B< EF')#
G(A?#3

H5?$I#()AJJ#5
H5?$4(#01>9

K!
L?M4I!+!N$#4#

O9,* 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,O,* O,9,,

O9,< 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,O,< O,9,,

O9,D 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,O,D O,9,,

O9,P 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,O,P O,9,,

O9,: 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,O,: O,9,,

O9Q: 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,OQ: OO9,,

O9Q; 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,OQ; OO9,,

O9QO 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,OQO OO9,,

O9QR 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,OQR OO9,,

O9QQ 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,OQQ OO9,,

R9,, 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,R,, OO9,,

R9,* 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,R,* OO9,,

R9,< 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,R,< OO9,,

R9,D 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,R,D OO9,,

R9,P 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,R,P OO9,,

R9,: 45677 89677 ::;677 ;677 5 89:;<,129,9,R,: OO9,,

R9Q: 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,RQ: QQ9Q,

R9Q; 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,RQ; QQ9Q,

R9QO 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,RQO QQ9Q,

R9QR 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,RQR QQ9Q,

R9QQ 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,RQQ QQ9Q,

Q9,, 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,Q,, QQ9Q,

Q9,* 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,Q,* QQ9Q,

Q9,< 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,Q,< QQ9Q,

Q9,D 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,Q,D QQ9Q,

Q9,P 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,Q,P QQ9Q,

Q9,: 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,Q,: QQ9Q,

Q9Q: 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,QQ: QQ9Q,

Q9Q; 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,QQ; QQ9Q,

Q9QO 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,QQO QQ9Q,

Q9QR 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,QQR QQ9Q,

Q9QQ 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9,QQQ QQ9Q,

*,9,, 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9*,,, QQ9Q,

*,9,* 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9*,,* QQ9Q,

*,9,< 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9*,,< QQ9Q,

*,9,D 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9*,,D QQ9Q,

*,9,P 45677 <7677 :49677 :7677 5 89:;<,129,9*,,P QQ9Q,

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 18
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5.18

-./0120/&34'$)#)5#$%&'(#)6!(&)7

89:;<,129,

Solid carbide NC machine reamers, long

Rozwiertaki NC maszynowe długie z węglika 
spiekanego

Alesatori NC a macchina MD serie lunga

Escariador NC de máquina en metal duro 
integral, serie larga

Karbür NC Makina Rayba, Uzun

Развертки машинные удлиненные 
для с ЧПУ (точность 0/+0,005), VHM, 
универсального применения

=>5?3#?@A)7
2>)?$)A&?$>)

B*!,+C,6,,: (< (D (* B< EF')#
G(A?#3

H5?$I#()AJJ#5
H5?$4(#01>9

K!
L?M4I!+!N$#4#

*,9,: 36.00 90.00 135.00 10.00 6 89:;<,129,9*,,: OO9O,

*,9O: 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*,O: **P9<,

*,9O; 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*,O; **P9<,

*,9OQ 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*,OQ **P9<,

*,9OP 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*,OP **P9<,

*,9OO 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*,OO **P9<,

**9,, 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**,, **P9<,

**9,* 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**,* **P9<,

**9,< 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**,< **P9<,

**9,D 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**,D **P9<,

**9,R 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**,R **P9<,

**9,: 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**,: **P9<,

**9O: 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**O: **P9<,

**9O; 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**O; **P9<,

**9OQ 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**OQ **P9<,

**9OP 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**OP **P9<,

**9OO 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9**OO **P9<,

*<9,, 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*<,, **P9<,

*<9,* 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*<,* **P9<,

*<9,< 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*<,< **P9<,

*<9,D 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*<,D **P9<,

*<9,R 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*<,R **P9<,

*<9,: 45.00 105.00 150.00 12.00 6 89:;<,129,9*<,: **P9<,

L#)I#5!A)B!"#$%&'(#)!-./
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5.19

-./012+.320"#$%&'(#)!4$5!67'(8&)9(#)!$)!:#)!1;5#)

<=>?@>12=*

!"#$%&'()*$%+&,-./!-&)+(0+)1&2$34&'""#(53&
1613+0&$5&34+&7#83+1

�4�Q�\�Y�K�G�T�V�C�M�K���\���Y�ö�I�N�K�M�C���U�R�K�G�M�C�P�G�I�Q���F�Q���Q�D�T�Ï�D�M�K��
�U�\�[�D�M�Q�1�E�K�Q�Y�G�L���0�%���\���E�J���Q�F�\�����Y�G�Y�����Y���Q�U�V�T�\�C�E�J

9#+1(3")$&:;&,-./!-&'"5&7")$&#8*)$7$'(53$&
�N�W�P�I�Q���K���V�C�I�N�K�G�P�V�K

�'�U�E�C�T�K�C�F�Q�T���0�%���*�5�%���G�P���O�G�V�C�N���F�W�T�Q���K�P�V�G�I�T�C�N��
�E�Q�P���T�G�H�T�K�I�G�T�C�E�K�Ï�P���K�P�V�G�T�K�Q�T���G�P���N�C�U���T�C�P�W�T�C�U

�-�C�T�D�Ø�T���0�%���*�5�%���-�Ò�T���&�G�N�K�M���4�C�[�D�C�������Ã�V�G�P��
�5�Q�ü�W�V�O�C�N��

�Ÿ�Ã�Ê�Å�È�Ó�Õ�Í�Ë���Ï�Ã�Û�Ë�Ð�Ð�Þ�È���Ö�Ç�Î�Ë�Ð�È�Ð�Ð�Þ�È��
���Õ�Ñ�Ú�Ð�Ñ�Ô�Õ�ß���X���®�X�á�X�X�]���á���������á�����Ç�Î�â���Ô�Õ�Ã�Î�È�Ì���Ë��
�Ú�Ö�Æ�Ö�Ð�Ã

:(3+)$(# <=< <=> <=? <=@ <=A <=B <=C <=D <=E >=< >=> ?=< ?=>
�” �” �” �” �” �” �” �” �” �”

:(3+)$(# ?=? @=< @=> @=? @=@ @=A @=B A=< A=> B=< B=> B=?

ABC5D#5E;)F
2B)5$);&5$B)

:*!,+G,H,,> (@ (I (* :@!'? ABC4 J9')#
K(;5#D

LC5$8#();44#C
LC5$M(#01B=

N!
357M8!+!O$#M#

@=P>!0!I=,> D=FF @F=FF CA=FF B=FF 9 @ <=>?@>12=*=,@P>0,I,> *>Q=R,

I=PQ!0!R=,> D=FF @F=FF CA=FF B=FF 9 @ <=>?@>12=*=,IPQ0,R,> *>Q=R,

R=PQ!0!>=,> <F=FF @F=FF CA=FF B=FF G B <=>?@>12=*=,RPQ0,>,> *>Q=R,

>=PQ!0!?=,> <>=FF @F=FF CA=FF B=FF G B <=>?@>12=*=,>PQ0,?,> *?S=S,

?=PQ!0!Q=,> <>=FF @A=FF DF=FF D=FF G B <=>?@>12=*=,?PQ0,Q,> @IS=?,

Q=PQ!0!S=,> <B=FF @A=FF DF=FF D=FF G B <=>?@>12=*=,QPQ0,S,> @RR=P,

S=PQ!0!P=,> <B=FF BA=FF <FD=FF <F=FF G B <=>?@>12=*=,SPQ0,P,> @R,=?,

P=PQ!0!*,=,> >F=FF BA=FF <FD=FF <F=FF G B <=>?@>12=*=,PPQ0*,,> @?R=Q,

*,=PQ!0!**=,> >F=FF BA=FF <FD=FF <>=FF G B <=>?@>12=*=*,PQ0**,> @Q?=,,

**=PQ!0!*@=,> >F=FF BA=FF <FD=FF <>=FF G B <=>?@>12=*=**PQ0*@,> @S?=*,

3#)8#C!;):!"#$%&'(#)!-./

!'45$332+)3+&!+$3+&A=>@
�%�W�V�V�K�P�I���F�C�V�C���R�C�I�G������������



 Reibahlen 1/100 
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5.20

Senker und Reibahlen VHM

VHM-Reibahlen, XL

E.5621.0

Solid carbide reamers, XL

Rozwiertaki z węglika spiekanego bardzo 
długie

Alesatori MD, XL

Escariador de máquina en metal duro 
integral, serie extra larga

Karbür Rayba, XL

Развертки машинные длинные (точность 
0/+0,005), VHM, универсального 
применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ●

d1 0/+0,005 l2 l3 l1 d2 h6 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

2.95 - 3.05 20.00 79.00 100.00 3.00 6 E.5621.0.0295-0305.100 94.55

2.95 - 3.05 20.00 129.00 150.00 3.00 6 E.5621.0.0295-0305.150 129.00

3.95 - 4.05 24.00 75.00 100.00 4.00 6 E.5621.0.0395-0405.100 84.06

3.95 - 4.05 24.00 125.00 150.00 4.00 6 E.5621.0.0395-0405.150 129.00

4.95 - 5.05 26.00 73.00 100.00 5.00 6 E.5621.0.0495-0505.100 103.14

4.95 - 5.05 26.00 123.00 150.00 5.00 6 E.5621.0.0495-0505.150 129.00

5.95 - 6.05 26.00 73.00 100.00 6.00 6 E.5621.0.0595-0605.100 113.53

5.95 - 6.05 26.00 123.00 150.00 6.00 6 E.5621.0.0595-0605.150 133.35

6.95 - 7.05 35.00 115.00 150.00 7.00 6 E.5621.0.0695-0705 148.93

7.90 - 8.10 35.00 115.00 150.00 8.00 6 E.5621.0.0790-0810 183.49

8.90 - 9.10 35.00 115.00 150.00 9.00 6 E.5621.0.0890-0910 213.70

9.90 - 10.10 35.00 115.00 150.00 10.00 6 E.5621.0.0990-1010 237.33

10.90 - 11.10 35.00 115.00 150.00 11.00 6 E.5621.0.1090-1110 271.89

11.90 - 12.10 35.00 115.00 150.00 12.00 6 E.5621.0.1190-1210 301.78

12.90 - 13.10 35.00 115.00 150.00 13.00 6 E.5621.0.1290-1310 318.32

13.90 - 14.10 35.00 115.00 150.00 13.00 6 E.5621.0.1390-1410 338.99

14.90 - 15.10 35.00 115.00 150.00 14.00 6 E.5621.0.1490-1510 364.75

15.90 - 16.10 35.00 115.00 150.00 16.00 6 E.5621.0.1590-1610 386.90

Schnittwerte Seite 5.24
Cutting data page  5.24
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5.21

!"#$%&'()#*+',-)'-!

.-$/-)!0$1!2-#3&+4-$!567

Vorbohrunterma§ fŸr Einsatz von VHM-Reibahlen
Vorbohrunterma§

Materialbezeichnung / material description Nr. < 6,0 mm < 10,0 mm < 16,0 mm < 25,0 mm > 25,0 mm

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 0,1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4

Temperguss / melleable cast iron 3.2 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 3.3 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 0,1 - 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 0,4 - 0,5

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 0,1 - 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 0,4 - 0,5

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 0,1 - 0,2 02 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 0,4 - 0,5

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 
brass, copper, bronze, red brass

4.4 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 0,3 - 0,4 

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics4.5 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5 0,3 - 0,5

GraÞt, GFK / graphite 4.6

S
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5.1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

Nickel / nickel 5.2 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

H
gehŠrtete StŠhle / hardened steels 45-55 HRC 6.1 0,1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3

gehŠrtete StŠhle / hardened steels 55-60 HRC 6.2 0,1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3

gehŠrtete StŠhle / hardened steels 60-65 HRC 6.3 0,1 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3

E.5615.0 - E.5616.0 
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 0,5-4,0 ¯ 4,0-8,0 ¯ 8,0-12,0 ¯ 12,0-16,0 ¯ 16,0-20,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 60 80 0,030 0,050 0,050 0,120 0,120 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 60 70 0,030 0,050 0,050 0,120 0,120 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 60 70 0,030 0,050 0,050 0,120 0,120 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 40 50 0,025 0,045 0,045 0,100 0,120 0,160 0,160 0,220 0,220 0,260

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 30 50 0,025 0,045 0,045 0,100 0,120 0,160 0,160 0,220 0,220 0,260

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 25 40 0,025 0,045 0,045 0,100 0,120 0,160 0,160 0,220 0,220 0,260

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 50 60 0,025 0,045 0,045 0,100 0,120 0,160 0,160 0,220 0,220 0,260

Temperguss / melleable cast iron 3.2 50 60 0,025 0,045 0,045 0,100 0,120 0,160 0,160 0,220 0,220 0,260

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 180 200 0,030 0,050 0,050 0,150 0,150 0,200 0,020 0,280 0,280 0,350

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 130 180 0,030 0,050 0,050 0,150 0,150 0,200 0,020 0,280 0,280 0,350

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 100 120 0,030 0,050 0,050 0,120 0,120 0,180 0,180 0,250 0,250 0,350
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E.5603.1
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 4,3-5,0 ¯ 6,3-8,0 ¯ 8,3-12,4 ¯ 15,0-20,0 ¯ 20,5-35,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 50 70 0,050 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 50 70 0,050 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 50 65 0,050 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 50 65 0,040 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120 0,120 0,160

allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 10 15 0,020 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,060 0,100

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 40 60 0,040 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120 0,120 0,160

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 40 60 0,040 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120 0,120 0,160

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 50 70 0,040 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120 0,120 0,160

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 15 25 0,040 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120 0,120 0,160

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 15 25 0,040 0,050 0,050 0,060 0,060 0,070 0,070 0,080 0,080 0,100

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 15 25 0,040 0,050 0,050 0,060 0,060 0,070 0,070 0,080 0,080 0,100

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 40 60 0,070 0,080 0,100 0,120 0,120 0,140 0,150 0,200 0,200 0,280

Temperguss / melleable cast iron 3.2 25 40 0,060 0,070 0,080 0,090 0,090 0,100 0,120 0,160 0,160 0,250

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 140 180 0,050 0,080 0,100 0,120 0,120 0,140 0,150 0,200 0,200 0,280

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 70 100 0,050 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 30 50 0,050 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,130 0,160 0,160 0,220

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 
brass, copper, bronze, red brass

4.4 90 150 0,050 0,080 0,100 0,120 0,120 0,140 0,150 0,200 0,200 0,280

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics4.5 30 60 0,050 0,080 0,100 0,120 0,120 0,140 0,150 0,200 0,200 0,280

GraÞt, GFK / graphite 4.6 35 55 0,020 0,035 0,350 0,040 0,040 0,055 0,055 0,070 0,070 0,100

S Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5.1 13 20 0,040 0,050 0,050 0,060 0,060 0,070 0,070 0,080 0,080 0,100

E.5612.1
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 1,0-4,0 ¯ 4,0-6,0 ¯ 6,0-8,0 ¯ 8,0-10,0 ¯ 10,0-12,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 60 80 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 60 80 0,002 0,006 0,006 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 60 80 0,002 0,006 0,006 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 50 70 0,022 0,006 0,006 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 30 50 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 40 60 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 35 55 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 35 55 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 25 40 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 35 55 0,004 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 30 50 0,002 0,006 0,006 0,010 0,010 0,012 0,012 0,014 0,014 0,021

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 30 50 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

Temperguss / melleable cast iron 3.2 30 50 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 3.3 30 50 0,004 0,007 0,007 0014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 220 250 0,006 0,009 0,009 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,035

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 110 130 0,006 0,009 0,009 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,035

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 70 100 0,006 0,009 0,009 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,035

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 
brass, copper, bronze, red brass

4.4 60 80 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics4.5 110 130 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030

GraÞt, GFK / graphite 4.6 30 50 0,004 0,007 0,007 0,014 0,014 0,018 0,018 0,022 0,022 0,030
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E.5613.1 - E.5614.1 - E.5636.1 - E.5637.1 (Schruppen / Roughing)
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 1,0-4,0 ¯ 4,0-8,0 ¯ 8,0-12,0 ¯ 12,0-16,0 ¯ 16,0-20,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 120 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 105 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 95 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 90 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 80 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,090 0,090 0,100

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 80 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,100 0,100 0,100

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 80 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,100 0,100 0,100

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 100 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,100 0,100 0,100

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 70 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,090 0,090 0,100

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 80 0,005 0,015 0,015 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,060

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 60 0,005 0,010 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,060

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 120 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090

Temperguss / melleable cast iron 3.2 60 0,010 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 3.3 90 0,010 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,090 0,090 0,120

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 300 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 280 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 200 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 
brass, copper, bronze, red brass

4.4 200 0,010 0,030 0,030 0,060 0,060 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

S
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5.1 40 0,005 0,015 0,015 0,030 0,030 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090

Nickel / nickel 5.2 40 0,005 0,015 0,015 0,030 0,030 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090

E.5613.1 - E.5614.1 - E.5636.1 - E.5637.1 (Schlichten / Finishing)
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 1,0-4,0 ¯ 4,0-8,0 ¯ 8,0-12,0 ¯ 12,0-16,0 ¯ 16,0-20,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 190 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 170 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 170 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,1450 0,170

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 140 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 85 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,120

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 120 0,010 0,020 0,020 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,100 0,130

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 120 0,010 0,020 0,020 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,100 0,130

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 160 0,010 0,030 0,030 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,100 0,130

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 95 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080 0,080 0,120

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 110 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,050 0,050 0,070 0,070 0,080

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 75 0,010 0,020 0,020 0,030 0,030 0,040 0,040 0,060 0,060 0,080

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 150 0,010 0,030 0,030 0,040 0,040 0,070 0,070 0,080 0,080 0,100

Temperguss / melleable cast iron 3.2 70 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,090 0,090 0,120 0,120 0,150

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 3.3 100 0,020 0,040 0,040 0,060 0,060 0,090 0,090 0,120 0,120 0,150

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 700 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 700 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 40 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 
brass, copper, bronze, red brass

4.4 300 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,120 0,120 0,150 0,150 0,170

S
Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5.1 60 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,090 0,090 0,110

Nickel / nickel 5.2 60 0,010 0,020 0,020 0,040 0,040 0,070 0,070 0,090 0,090 0,110
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E.5634NC.1 - E.5625NC.1 - E.5624NC.1
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 4,0-6,0 ¯ 6,0-8,0 ¯ 8,0-10,0 ¯ 10,0-12,0 ¯ 12,0-16,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 120 160 0,300 0,650 0,650 1,000 1,000 1,200 1,200 1,200 1,200 1,400

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 120 160 0,300 0,650 0,650 1,000 1,000 1,200 1,200 1,200 1,200 1,400

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 120 160 0,300 0,650 0,650 1,000 1,000 1,200 1,200 1,200 1,200 1,400

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 110 130 0,300 0,400 0,400 0,500 0,600 0,700 0,700 0,800 0,800 0,900

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 120 140 0,300 0,400 0,400 0,500 0,600 0,700 0,700 0,800 0,800 0,900

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 120 140 0,300 0,400 0,400 0,500 0,600 0,700 0,700 0,800 0,800 0,900

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 120 140 0,300 0,400 0,400 0,500 0,600 0,700 0,700 0,800 0,800 0,900

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 120 140 0,300 0,400 0,400 0,500 0,600 0,700 0,700 0,800 0,800 0,900

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 80 100 0,300 0,650 0,650 1,000 1,000 1,200 1,200 1,200 1,200 1,400

Temperguss / melleable cast iron 3.2 80 100 0,300 0,650 0,650 1,000 1,000 1,200 1,200 1,200 1,200 1,400

E.5631NC.1
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 1,0-2,99 ¯ 3,0-5,99 ¯ 6,0-7,99 ¯ 8,0-9,99 ¯ 10,0-12,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis von bis

P allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 8 15 0,025 0,035 0,035 0,090 0,090 0,100 0,100 0,120 0,120 0,140

K
Temperguss / melleable cast iron 3.2 15 20 0,060 0,090 0,090 0,180 0,180 0,250 0,250 0,260 0,260 0,280

Gusseisen mit Kugelgraphit / ductile cast iron 3.3 15 20 0,060 0,090 0,090 0,180 0,180 0,250 0,250 0,260 0,260 0,280

H
gehŠrtete StŠhle / hardened steels 45-55 HRC 6.1 8 10 0,030 0,050 0,050 0,120 0,120 0,150 0,150 0,160 0,160 0,170

gehŠrtete StŠhle / hardened steels 55-60 HRC 6.2 6 8 0,020 0,030 0,030 0,075 0,075 0,090 0,090 0,100 0,100 0,110

gehŠrtete StŠhle / hardened steels 60-65 HRC 6.3 4 6 0,020 0,030 0,030 0,075 0,075 0,090 0,090 0,100 0,100 0,110

E.5618NC.0 - E.5619.0 - E.5620NC.0 - E.5621.0 - E.5622.0 - E.5638.0
f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U f mm/U

Vc m/min ¯ 0,1-2,99 ¯ 3,0-5,99 ¯ 6,0-9,99 ¯ 10,0-15,99 ¯ 16,0-20,0

Materialbezeichnung / material description Nr. von bis von bis von bis von bis von bis von bis

P

allg. StŠhle / general steels <500 N/mm 1.1 30 40 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300

allg. StŠhle / general steels <700 N/mm 1.2 25 35 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300

allg. StŠhle / general steels < 850 N/mm 1.3 25 35 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300

allg. StŠhle / general steels <1000 N/mm 1.4 25 35 0,60 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

allg. StŠhle / general steels <1400 N/mm 1.5 10 15 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

EinsatzstŠhle / case hardening steels <1000 N/mm1.6 10 20 0,080 0,100 0,100 0,120 0,120 0,160 0,160 0,250 0,250 0,300

NitrierstŠhle / nitriding steels <1000 N/mm 1.7 10 20 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

VergŸtungsstŠhle / heat treatable steels <850 N/mm1.8 15 20 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

WerkzeugstŠhle (legiert und unlegiert) / tool steels 1.9 10 15 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

M
Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle <700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels <700 N/mm

2.1 10 15 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

Rost- und sŠurebestŠndige StŠhle >700 N/mm
corrosion- and acid-proof steels >700 N/mm

2.2 8 15 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300

K
Gusseisen / cast iron <180 HB 3.1 12 20 0,120 0,180 0,180 0,200 0,200 0,230 0,230 0,300 0,300 0,350

Temperguss / melleable cast iron 3.2 10 15 0,100 0,120 0,120 0,160 0,160 0,180 0,180 0,250 0,250 0,300

N

AL-und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <6% Si4.1 30 60 0,120 0,180 0,180 0,200 0,200 0,230 0,230 0,300 0,300 0,350

AL- und AL-Legierungen / AL- and AL-alloys <12% Si4.2 20 40 0,120 0,180 0,180 0,200 0,200 0,230 0,230 0,300 0,300 0,350

AL-Legierungen / AL alloys >12% Si 4.3 15 30 0,120 0,180 0,180 0,200 0,200 0,230 0,230 0,300 0,300 0,350

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss 
brass, copper, bronze, red brass

4.4 20 30 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,320 0,320 0,400 0,400 0,450

Duro- und Thermoplaste / duro- and thermoplastics4.5 15 30 0,080 0,100 0,100 0,150 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250 0,300

s Titan und Titanlegierungen / titanium and tit.-alloys 5.1 5 10 0,060 0,080 0,080 0,100 0,100 0,140 0,140 0,200 0,200 0,300


